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brides PN 20 = DN 15 & 600 class 150 flanges — NPS 1/2 to 24
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M RS o) H—J SO 16 B TARAUDEE / THREADED SOCKET WELDING
RTJ RF WELDING NECK
B : & préciser par l'acheteur T longueur de la partie filetée B3 : diamétre intérieur des tubes épaisseurs STD idem sch 40 B : to be specified by purchaser T : thread length B3 : inside diameter of pipe for STD wall pipe idem sch 40
Slip on | Welding bt Lapped Tioaded | Blind | Socke! welding
Diométre ¢ . o B Masse y, Mosse Bg 'Masse| T Masse  Masse Masse Diométre
Size O | nmi| R | K | Pewogesoding | G| ox | v Wl A " | Woight| wimi | 12 ‘ * Weight mini  Weight Weight| >3 | D Weigh  Size
: Nombre G d ' : :
BN | NS mm | mm mm | mm |(Number mm mm | mm | mm | mm kg mm mm | kg mm  mm | mm kg mm kg kg mm | mim kg NPS |
/2 8o [ 112] 349 - 4 | 603 158 | 224| 30! 16 | 08 213 48 | 06| 229 16 3 o8] 16 | o8] 1,2[158] 10 | 08 Di72 BEEW
38 99 | 127 | 429] - | 4 698 158 | 27,7] 38 | 16 | 09 | 267 52 | 08| 282 16| 3 09| 16 09| 13]208 11 | 09 3/a [ED
! 108 | 143 | 508] &35| 4 _.??4 158 | 345] 49 | 17 | 10 334 56 1,0[ 350 17 3 | 10[ 18 10| 14|27 13 | 10 !
114 117 | 157 | 635| 732] 4 | 889 158 | 432] 50 | 21 | 13| 422 57 | 14| 7] 21| 5 | 3| 21 | 13| 18[350] 14 | 13 HAE
11/2 127 | 1Z5 | 73.0]| B2 4 984 158 | 495 &5 22 1.5 | 48,3 62 1.6 30,0 22 & 3| 22 1,3 22| 409 14 1.4 1"/2 i
2 152 | 19,1 | 92,1101,6| 4 |1206 190 | 620 78 | 25 | 2,3 | 603 63 | 27| 625| 25| B8 | 23| 25 | 23| 28|526 17 | 23 2 |
21/2 178 | 223 [1048[1207] 4 1397 90| 747 90 | 29 | 37 | 730 70 | 40| 754] 20| 8 | az| 29 | 37| 47|67 19 | 30 208
3 190 | 239 [127,011334| 4 1524 190 | 907|108 | 30 | 42 | 889 70| 45| 914, 30 10 | 42) 30 | 42| 55]780 ) 2] | 35 =4
31/2 216 | 239 |1397/1540| 8 1778 190 |1034] 122 | 32 | 53 | 1016 711 e2ft041] 32 | 1 [ 53] 32 | 53] 68| - | - | - 392
229 | 239 15? 9 171.5 8 1995 19.0 | 1161 | 135 33 59 [ 1143 ] 7.0 1 'Iﬁ 8 43 11 o | 33 3,7 8,0 — - - 4
5 254 | 239 [1857[193,5| 8 2159 222 | 1438 164 | 37 | 7,0 | 141,3 — 89 | B6|1445| 37 | 11 | 70| 37 | 70| 90| - | - | - 5
é 279 | 254 | 2159 | 2190 8 2413 22,2 | 1707 | 192 | 40 B5 | 1683 89 10,8 | 1714 40 13 B85 40 8.5 12,0 — - - -]
B 343 | 28,5 | 2699 | 273,0 B [298,4 222 |2215| 246 | 44 13,5 | 2191 102 18,0 2222 44 13 13,5 | 44 13.5 200 - - - ]
10 406 | 302 | 3238 3302| 12 3620 254 |2764| 305 | 49 | 19,5 | 2730 102 | 24012774 49 | 13 [ 195] 49 T195]| 320] - | - | - 90
12 483 | 31,8 | 3810 [ 4064 12 43] 8 25 4 [ J272| 363 56 | 290 | 3239 114 37,0 | 3282 56 13 290 | 56 2%.0 40,0 L - - 12
14 533 | 350 | 412,8|4255| 12 4762 28,5 |359,2| 400 | 57 | 39.0 | 3556 127 | 47013602 79 | 13 | 450| 57 (390 | 590 - | - | - (M4
14 597 | 36,6 | 4699 | 4826 14 | 539.8 28,5 | 4105 | 457 | 63 470 | 4064 127 58,0 4112 ‘2 87 13 580 | &4 4? 0 70| - - - 16
18 635 | 39,7 | 533,4 | 544,1 14 | 5778 31,8 | 4618 505 | &8 54,0 | 457 0 140 64,0 4623 &7 | 13 660 | &8 540 | 950| - - - 18
20 698 | 42,9 | 5842|5969 | 20 |6350 318 |513,1| 559 | 73 | 70,0 | 508,0 144 | 770/5144 103 13 840| 73 | 700 | 1230] - == 20
24 Bl3 | 477 | 6922 | {711,2] 20 | 7493 35, 0 6160 | 664 | 83 950 | 610,0 152 | 118081601 11] 13 ] 180 | B3 250 | 1860 [ - - - 24
les masses indiquées sont approximatives Weights are approximale
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brides PN 50 - DN 15 & 600 class 300 flanges — NPS 1/2 to 24
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06"+ 0.03" (1,6mm £ 0.8 mmj Q : suralésage
[ | 0 : counterbore = X -
" T de la partie filetée h—
Lr .EG_Q'EJ T:mmwmr T-_B
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0.06" (1,6 mm) 0.06" {1,6 mm) I‘_m—" "
-—: 0.06" (1,6 mm) . B B | 0.06” (1,6 mm)
RTJ RF WELDING NECK TARAUDEE / THREADED SOCKET WELDING
B : a préciser por l'acheteur T : longueur de la partie filette B3 : diométre intérieur des lubes épaisseurs STD idem sch 40 B : to be specified by purchaser T : thread length B3 : inside diometer of pipe for STD wall pipe idem sch 40
Slip on Welding neck Lopped Threaded Blind Sndwlmlﬁnq
Diaméire C B Masse ' Masse B ' Masse | T | Masse | Masse | g Masse Diaméire
Size @ law |2 | | E | Pergage / Drilling | o | X | Y | Waight ‘ 1 I Weightl mini | "2 | | Weight| mini |Weight{ Weight! 2 | ' |Weight Size
DN NPS ol Nombre, G | d | NPS
: mm | mm | mm | mm | mm Number mm mm | mm | mm | mm kg mm | kg mm mm | mm kg | mm kg kg | mm mm kg -
1/2° 95 [ 142 | 349] 508| 556] 4 667 158 | 224| 38 | 22 | 12 ' '2'"1“.':'3'"' 52| 15| 229 22| 3 12] 1 | 12| 15(158] 10| 1,2
A8 117 | 157 | 429| #35| 635| 4 | 826 190 | 277| 48 | 25 | 13 267 0srl 1Al aRd 25 DAl 1abhuel i nalzoalmil 12
! 124 | 17,5 | 508 699| 635 4 | 889190 | 345| 54 | 27 | 14 335 62| 20] 350 27| 3 | 14|18 | 14| 20/267 13 | 14
1174 133 | 190 | 635] 792] 635] 4 | 984 190 432| 63| 27 | 18 22] 65| 25| 437| 27| s| 18| 21 | 19| 25[3s0] 14| 1.8
11/2 156 | 206 | 730| 904 635 4 1143 222 | 495/ 70 30 2,5 483 68 35| 500 30| & 25 22 2,8 30[409! V& | 25
2 165 | 22,4 | 92,1/ 1080| 792 8 1270 190 | 620| B4 | 33 | 30 603 70| 40 62,5 33| 8 30| 29 33| 35(526 17 | 30
21/2 190 | 254 |1048[127.0] 792| 8 1492 222 | 747100 | 38 | 45 730 76| 50| 754 38| 8| 45/ 32 | 46| 55/627 19| 45
3 210 | 284 127.0 1461 }'?2 [ &1 168,3 | 23;2 07| 117 | 43 | 60 889 | 79 70 | 914 43| 10| 60] 32 | 63| 70780 21 | 60
31/2 229 | 302 | 1397 |158,8 ”’H B 18411222 11034/ 133 | 44 | 75 061 61 92010413 44 |10} 7S oF ) 78p 90l - | = —
4 254 318 | 157,2]| 1748 }'?El B 2000 22,2 | 1161 148 48 10,1 1142 B& | 11011168 48 | 11 101 37 10,2 120 - - -
5 279 | 350 | 1857 | 2096 ?‘?2[ B 2350 222 1438 178 31 12,5 1413 | 98 140 1445 51 | 1 125 | 43 129 158 - - -
6. 318 | 366 |2159 2413| 792| 12 2699 222 | 1707 206 | 52 | 17.5 1683 | 98| 19011714 52 | 13 | 175] 46 | 180) 230} - | - | -
B 381 | 41,1 | 269 9| 3018 ?92' T2 |330,2| 254 |221,5| 260 | 42 260 219,71 [UEL EGGEEEE 62 | 13 260 | 5] 260| 70| - - -
10 444 | 478 | 3238|3556 | 792| 16 3874 285 | 2764 | 320 | &6 B0 2730|117 | 41012774 95 | 13 | 410)| 56 380| 580 | - - -
12 521 | 508 | 3810|4128 792| 16 4508 31,8 [3272|375 | 73 | 520 3239130 | 620(3282 102 | 13  630| &1 | 520| 830 - | - | -
14 584 | 53,8 | 412,8| 4572 ??2' 20 | 5144 318 | 3592 | 425 | 76 74,0 3556 | 143 B4,0 | 360,2 111 | 13 860 | &4 7401070 - - -
16 648 | 57,2 | 4699|5080| 792| 20 5715 350 |4105| 483 | 83 | 1000 4064 146 [111,0[411,2 121 | 13 109,0| 68 | 1000[139.0] - | - | -
18 710 | 60,5 [533,4|5745| 7,92 24 628,6 350 4618|533 | 89 |127,0 4570 159 | 1380 4623 130 | 13 1380 70 1270|1770 - - | -
20 775 | 635 | 584,2| 6350 9,52 24 6858 350 |513,1| 587 | 95 | 147,0 5080|162 | 17105144 140 | 13 1700| 73 | 1470|2230| - - -
o 24 914 | 699 | 6922|7493 ]11,13] 24 8128 41,1 [6160] 701 | 106 | 208,0 6100 168 | 24706160 152 | 13 ' 2410| 83 | 2130/3420| - @ - | -
les masses ind Lqué-es sont qpprnmmorwas Wergh!s ore appmx-mme
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brides PN 68 — DN 100 a 600 class 400 flanges — NPS 4 to 24

ASMEB 16.5 - 1996 ASME B 16.5 - 1996
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p { = 0 C Q : suralésage
c _ ‘ ¢ £ = = T e e pte tithe
4;- T & % 0.25" (64 mm) . - r:hrm-m partie
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By : a préciser par I'ocheteur T : longueur de la parfie filetée B : to be specified by purchaser T : threed length
Slip on Welding neck Lopped Threaded Blind
Diamétre c . . B ; Masse ' Masse B Masse T Masse Masse Diamétre
Size O |mii | ® K E Pergage / Drilfing mint | ¥ b Weight | A ‘ "V Weight| mini | Y2 | " | Waight| mini | Weight| Welght Size
' Huithm‘ G d ' ' :
ON ! WPS mm mm | mm mm mm | Number mm ‘ mm mm mm mm kg mm ‘ mm kg mm  mm mm kg mm kg kg INFS | O
. 2 BTN
L 20
I 25
RIZy 32
Utilizer les dimensions de PN 100 Use class 400 dimansions in these sizes Byed 40
A 50
212 B
B 80 |
B — - S
254 | 350 [157,2 [ 1748 7,92 8 | 2001 254 | 1161 | 146 51, 13,0 | 114,3 89 16 [1168] 51 | 11 130 | a7 15 | 15 4
279 | 38,1 | 1857 | 2096 | 7,92 8 | 2350 254 | 1438/ 178 54 18,5 | 141,3 | 102 19 | 1445 54 | 11 18,5 | 43 20 | 21 5 EITH
_318 | 411 | 2159 12413 | 792| 12 | 2699 254 |1707 | 206 | 57 250 | 1683 103 26 |1714 57 13 = 250 46 28 | 28 [NSRENN
381 | 47,8 | 2699 |301,8| 7%92| 12 | 3302 285 |221,5| 260 68 34,0 | 2191 | 117 40 | 2222 68 | 13 340 | 51 37 | 43 (I 200
_ 444 | 538 |3238 3556 | 792 16 | 3874 318 | 2764 | 320 73 54,0 | 2730 | 124 57 | 2774 102 13 510 56 | 60 | &5 B8 250
521 | 57,2 | 3810 (4128 ]| 792| 16 | 4508 | 350 |3272 | 375 79 70,0 | 3239 | 137 80 |3282 108 13 690 | &0 76 | 95 12 LR
584 | 60,5 | 4128 4572 | 792 | 20 5144 350 | 3592 | 425 84 850 /3556 | 149 | 105 | 3802 N7 | 13 950 | 64 93 | 126 78 350 |
648 | 63,5 | 4699 | 5080 792 | 20 | 5715 381 |4105 | 483 | 94 1200 | 4064 | 152 | 131 [4112]| 127 | 13 1270 | &8 | 132 | 163 e LN
711 | 68,5 | 5334|5745 7952| 24 | 6286 | 381 | 4618 | 533 98 150,0 | 4570 165 159 | 4623 137 | 13  1570]| 70 165 | 206 L 450
775 | 699 | 5842 | 6350 | 9,52 | 24 6858 41,1 |513,1 | 587 | 102 1850 /5080 148 190 5144 146 | 13 191,0| 73 205 | 256 20 BELTN
. 914 | 76,2 | 692,2 (7493 | 11,13 | 24 | B128 478 | 6160 701 114 2600 | 6100 | 175 | 275 [6160 | 159 | 13 | 2790 | 83 285 | 387 IO 600
les masses indiquées sont approximatives Weights are approximalte
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Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4 :
_ L HOTen RITTIFYLEF— Y EEPFVYA ol il
Info.metalpart@gmall.com info.metalpart@gmail.com s Jwos!
www.metalpart.ir www.metalpart.ir

ETAL® ART



brides PN 100 - DN 15 & 600 class 600 flanges — NPS 1/2 to 24
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SLIP ON TOURNANTE / LAPPED PLEINE / BLIND
A ——
_ ., 10.06"+ 0.03" (1,6mm = 0.8 mm) Q : suralisage
! | 0 : countarbore - X -
T [ '\)Jar.ﬁ“: 25° T : longueur de la partie filetée S
| ; sl L, i T : thread length : |
! | 1 ' 3 + i
—*-— : — : 7 T Y ! '
c : i 1 ] c —L | L] ? ! 3 f]] j_ | ¥ F
- L— . uu;_ . : : ¢ ] : :
£ K — . 4 22 Bamm) ; 25 (88 inin) LA 0.25" (6.4
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RTJ) RF WELDING NECK TARAUDEE / THREADED SOCKET WELDING
B1 : a préciser par l'acheteur T : longueur de la parfie filetée B : to be specified by purchaser T : thread length
Slip on Walding neck Lopped Threaded Blind = Socket welding
Diométre C o B Masse Mosse | B Masse | T  Masse Masse Masse Diomatre
Size O | mni | R 8 - Percage /Driling | it | X | Y | weight s ‘ U I weight| mini | 12 " Weight| mini Weight Weight! °  Weight Size
s Nombre G d el
DN _ NPS mm | mm mm | mm mm Number mm mm | mm | mm  mm kg mm ‘ mm kg mm mm  mm kg mm ‘ kg kg mm ‘ kg NPS | DN
1/2 95 | 14,2] 349] 508 | 556| 4 857 158 224| 38| 22 1,3 21,3 52 1,5 | 229 22 3 1,3 16 1.4 14| 10 1.3 1/2
3/ 17 | 157] 42,9/ 635 | 635| 4 | 826 190 277] 48] 25 | 14 267 57 | 20| 2920 25 | 3 | 1,4 16 16| 16 11 | 1,4 | 3/4
! 124 | 175| 508 699 | 635 4 889 190 | 345| 54| 27 | 18 334 62| 25[ 350 27| 3 [ 18] 18 | 21 21 13 [ 1.8 4
11/4 133 | 206| 63,5| 79,2 aasl 4 98,4 190 | 432| &4 | 29 2,1 422 67 3, 2 [ 43z] 20| 5 | 21| 21 | 26| 24| 14 | 28 11/4
11/2 156 224| 730|904 | 635 ' 4 11143 222 | 495 70 32 3,1 48,3 70 45 | | 300 32 & 3,1 | 22 3.3 33| 14 3,1 11/2
2 165 | 254| 92,1/1080| 792| B 1270 190 | 620| B4 | 37 | 40 603 73 | 55| 625 37 B8 | 40| 29 | 44| 44 17 | 40 2
21/2 190 2841048 |1270| 792 B 1492 22,2 | 747 | 100 41 34 _730| 7% 8.0 | | 75.4 41 8 54| 32 6,0 60| 19 | 55 EENE
3 210 | 318/127,0/1461| 792| 8 1683 222 | 907| 118 | 46 | 70 889 83 | 105| 91,4 46 | 10 | 70| 35 | 74| 74| 21 | 70 3
31/2 229 | 35013971588 792| 8 184 254 /1034|133 | 49 | 89 1016 86 | 156/1041] 49 | 10 | 89| 40 | 95| 95| - [ - (392
4 273 38,1 | 1572|1748 ?9'2 8 | ’2].5'? 254 lh‘.‘ll 152 | 54 16,0 IHE 102 I?ﬂ Tllﬁﬁ 54 11 16,0 4] 70| 170 - - 4
5 330 | 44,5|1857|2096| 792! 8 2667 28,5 |1438| 189 | 60 | 250 1413 114 | 310[1445 60 | 11 | 250] 48 | 270) 270| - | - 5
(-] 354 478 | 2159|2413 | 792 [ 12 2921 | 285 | 1707 | 222 | 67 30,0 1682 | 117 3701|1714 &7 13 | 300 51 320| 320 - — -}
B 419 5564/260913018| 792| 12 3492 318 |221,5| 273 76 43,0 2191 | 133 | 53,0 | 2222 76 13 430| 57 450| 460| - - 8
10 508 | 63,5|323.8/3556 792| 16 4318 350 2764 343 | 86 | 700 2730 152 | 86,0 | 27? Al 11} 113 | 890 &5 | 740/ 7401 - @ - SO
12 559 66,5 | 381 0| [ 4]2 8 752| 20 4890 350 | 327,2| 400 92 86,0 3239 | 156 102, ol 328 Bl 117 13 109.0( 70 ‘?0 0 @0 -~ - 12
14 603 | 69,9(4128 4572 792| 20 5270 38,1 [359,2| 432 | 94 | 1000 3556 | 165 15003602 127 13 | 1320| 73 1080/1080| - - =14
16 684 76,2 | 4699 | 5080 | 792 20 ﬁDE 2| lﬂ 1 |410,5| 495 | 106 | 142,0 4064 | 178 | 1900 | 41 1,2 140 13 182,0| 7B 15{] 01500 - — 14
18 743 | 82,6(533,4|5745| 792| 20 6540 44,5 | 4618 546 | 117 [1750 4570 184 |240,0 (4623 152 | 13_|213,0] 79 1880[1880] - - 18
20 813 88,9 | 5842 | 8350 9,52 24 (7239 445 |513,1] 610 | 127 | 2210 5080 | 190 (2950 /5144 145 13 2740| 82 | 2300|2300| - = 20 _
4 24 940 | 101,6 | 6922|7493 11,13| 24 8382 508 (6160/| 718 | 140 3150 6100 | 203 |3650 [ 6160 184 13 3930| 92 3250|3250 - - 24 GO0
les masses indiquées sont approximatives Weights are approximate
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brides PN 1
ASME B 16.5

50 - DN 80 a 600
- 1996

E e

0.25" (6,4 mm}

& Y1 ‘
ﬁT‘H—T—‘ g _L ' (i}
l p — unﬁ'mm
Pﬁ_:— [ 0.25" (6,4 mm) Rl
RT) RF WELDING NECK
By : & préciser por I'acheteur T : longueur de la partie filetée
w a m‘i:ﬁi R K E wage / Drilfing rn?n'i X ¥
' Nombre G d
BN . PS mm mm mm mm mm | Number mm ‘ mm mm mm mm

112

3s4
1

11/4 Utiliser les dimensions de PN 250

11/2
2

21/2
3 241 | 38,1 | 1270 | 1554 | 7,92 8 1905 | 254 907 | 127 | 54
4 292 | 445 1572|1808 | 792 | 8 | 2350 318 [1161 | 159 | 70
- 349 | 50,8 | 1857 | 2159 | 7.92 B 2794 | 350 | 1438 190 79
& 381 | 5562159 2413 ] 792 12 | 3175 | 318 | 1707 | 235 | 86
B 470 | 43,5 | 26595 | 3078 | .?,.‘?2 12 3937 | 38, :?2]..;5 298 102
10 546 | 69,9 |323,8 3620 | 792 | 16 | 4699 38, |276,4 | 368 | 108
12 &l10 792 | 3810 | 4191 | 792 20 533.4 38,1 | 3272 419 117
14 641 | 859 | 4128 | 4869 111,13 20 5588 411 | 3592 | 451 130
16 705 | 88,9 | 4699|5237 | 11,13 | 20 6160 445 | 4105 | 508 | 133
18 787 | 101,6 | 533,4 | 593,92 | 12,70 20 6858 508 4618 | 545 152
20 857 | 108,0 | 584,2 | 647,7 | 12,70 | 20 | 7493 | 53,8 | 513,1 | 622 | 159
24 1041 | 1397 | 6922 | 771711588 | 20 | 9017 6465 (6160 | 749 | 203

Les masses indiquém sont approximatives
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class 900 flanges — NPS 3 to 24
ASME B 16.5 - 1996

- ¥ "
B2 —s
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| "F i i 1 L)
' ! Ul’ ' R— 0.25" (6.4
TOURNANTE / LAPPED PLEINE / BLIND
'-_x—-'
—
: L]
'?' ] :I] G : suralésage
Lt | Gemmruhurn
. 0.25" (6,4 mm) EW%’“’"”"“‘“
TARAUDEE / THREADED
B) : to be specified by purchaser T : thread length
Slip on Waelding neck Lopped Threaded | Blind
Mosse | |y Masse B y Masse = T Maosse | Masse  Diaméire
We - T Weight! mini 2 " Weight mini Weight Weight Size
kg mm ‘ mm kg HE$| e

mm mim mm |tg mim kg kE

Use class 1500 dimensions in these sizes

11,6] 88,9 102 | 145] 91,4 54 | 10 | 116] 4 | nel 145 3
_198[1143 | 114 230 /1168 70 11 198 | 48 @200 | 240 [ 4
320 1413 | 127 370 1445 79 | 11 320 | 54 330 390 5
4101683 | 140 | 500 1714 8 | 13  410| 57 420 510 =6
710 [219,1 | 162 850 [2222 114 | 13 850 | 64 720 | 890 | 8
1000 [273,0 | 184 1180|2774 127 | 13 1260 71  101,0 | 1300 | 10
133,0 | 3239 | 200 1630 3282 143 | 13 1680 | 76 1340|1750 | 12
152,0 | 3556 213 1860 |360,2 155 13 1800 | B3 1540 | 2060 | 14
_184,0 | 4064 | 216 2240 [411,2 165 | 13 2220 | 86 | 1860 2590 16
258,0 | 457,0 | 229  300,0 |462,3 190 | 13 3040 | 89 | 2600 | 3670 = 18
317,0 | 508,0 248  373,0 5144 210 | 13 3940 | 92 3200 | 4630 | 20
6080 | 6100 | 292 6800 | 6160 267 | 13 7530 | 102  611,0 | 8750 _ 24

Weights are n-ppimma
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brides PN 250 — DN 15 & 600 class 1500 flanges — NPS 1/2 to 24

ASME B 16.5 - 1996 ASME B 16.5 - 1996
- S— X
i e— r
n g _'i': : J _‘}_ ' : f
0.25" (6.4 0.25" (6.4 mm)

TOURNANTE / LAPPED

0.06"+ 0.03" (1,6 £ 0,8 mmj ; suralesage
| e B i E.M
757+ 2. 5° Q T : longua
E‘;{: i I | T: thread
i t
S| D= - L
_ T i : : |
. - i =
] X —— 0.25 (6,4 mm) 2 - 0.25" (6.4 mm)
E [‘7_“_ 0.25" (6,4 mm) R
RT) RF WELDING NECK TARAUDEE / THREADED SOCKET WELDING
B : a préciser par l'acheteur T : longueur de o partie filetée B : o be specified by purchaser T : threod length
Slip on Waelding neck Lopped Threaded Blind = Socke! wealding
Diamétre Lo - B Masse .| Mosse | Bg Masse | T Masse Masse Masse Diamétre
Size o mini R K E Parsage / Drilling mini X Y Weight A ‘ il Weight mini 2 " Weight mini  Weight Weight D Weight Size
BT Nombre G d ‘ ’ '
BN | NES mm | mm | mm | mm  mm Number mm mm | mm | mm mm | kg mm | mm kg mm  mm  mm kg mm kg kg = mm | kg MESI| B
1/2 121 | 224 349 605| 635| 4 826 222 | 224 | 38 | 32 | 18 213 60| 20{ 229l 32 | 8 | 17| 22 | 18] V4l 10 [ V7 |
3/4 130 | 254| 429 665 635| 4 889 222 | 277 | 44 | 35 | 24 27| 70 | 30; 292 35 | 3 | 23] 25 | 24 | 27/ 11 23 [ 3/4
1 149 | 28 4| 508 | 714| 635| 4 101,46 254 | 34,5 52 41 3.5 334 | F3 40| 350 41 3 34| 29 3.5 40| 13
11/4 159 | 284 | 63,5| 810 6,35 ' 4 111,1 | 254 | 43,2 63 41 4.0 42,2 73 46| 437 41 3 3,9| 30 4,0 38| 14
Vi/2 178 | 318| 730 91,9| 635, 4 1238 285 | 495| 70 | 44 | 55 _483 83 | 65,500 44 @ o6 @S54 32 @ 55 | 095 18
2 216 | 38,1 | 92,1 [1239| 792] 8 1651 254 | 62,0 | 105 | 57 | 10,0 603 | 102 | 11,5 625 57 . 8 | 113 38 100 | 11,5 17
21/2 244 | 41,) |104,8 |1347 | 792| B 1905 | 285 | 747 | 124 | 63 13,9 73,0 | 105 138 754 63 8 159| 48 13,7 15,5] 19
3 267 | 4781127011681 | 792 8 /2032 318 - [138) - | - 889 | 118 | 220] 9141 73 | 10 | 23] = | - | 220 - |
4 311 | 53,8 |157.2 [ 1935 792 B |[241.3| 350 - 162 - - 1143 | 124 3001168 20 1 340/ - - 330, -
5 375 | 73,2 | 1857|2286 752| B 2920 411 | - |197 | - | = 141,3 | 155 | 58,0/1445 105 11 | 630 - - [eanl -
6 394 | 82,61215,9 [2480) 9.52| 12 [3175138,] | - [229 | - | - 1683 | 171 | 7001171 4| 11e | 18 | 770] = | - | 720 - |
-] 483 | 91,9 /2697 |318,0 /11,13 | 12 3937 445 - 292 | - - 2191 | 213 | 119,0§222,2 | 143 13 129.0] - - 1220, -
10 584 |108,0 |3238 |371,0 (11,13 | 12 4826 508 - |as8| - - 2730 | 254 | 2040{2774 178 | 13 | 2190| - - 210,0| -
12 673 124038104380 1427 | 16 5715 538 | - |51 - | - 3239 263 | 303,0(3262 219 | 13 2850 - | - | 3150 - |
14 749 1334 4128 | 4890 | 1588 | 148 4350 405 - 495 | - - 3556 | 298 | 4260|3602 241 13 3600 - - 460,00 -
16 B26 | 146,0 | 4699 lﬁdﬁ,ﬂ 1748 | 18 7048 66,5 - 252 - - 406,4 | 311 56?,{]%11”,2 260 13 4600 = - 6100 -
18] 914 [162,0 [533,4 |6130 17,48 | 16 (7747 732 | - |[597 | - | - 4570 | 327 | 7370|4823 276 | 13 | 6210 - - | 8350 -
20 984 | 1778 | 5842 |6730 1748 | 16 8318 792 - &d1 - - 5080 356 | 9300|5144 292 13 7720, - - |1062.0] -
! B 24 1148 |203,2 | 6922 /7940|2062 | 18 9906 919 - 762 - - 610,0 | 406 [1510,0/616,0 330 13 1236,0] = - ]?]2.ﬂ| -
les masses indiquées sont approximatives Weights ore approximate
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brides PN 420 - DN 15 & 300 class 2500 flanges — NPS 1/2 to 12

f

] c

c | T i

I I
o _t H— 0.25 (6.4 mm)
PLEINE / BLIND
L
0 : suralésage / counterbore
T : longueur da la partie fllatés / thread length
a4
& — 0.26" (6.4 mm)
RF WELDING NECK TARAUDEE / THREADED
By : a préciser par I'acheteur T : longueur de la partie filetée B : to be specified by purchaser T : threod length
Welding neck lapped Threaded Blind
Diaméire : c Masse By ' Masse T Masse  Masse Diamétre
Size 0 mini R K E Pergoge. / Drilling * ALY e | mini | ™2 © Weight | mini = Weight = Weight Size
' Nombre G d :
ON' | 'hPS mm mm mm mm mm Number ~mm = mm mm mm mm kg mm mm mm kg mm kg kg b | i
133 30,2 34,9 45,0 6,35 4 88,9 22,2 43 21,3 73 3,6 22,9 40 3 3 29 30 | 33 .
140 31,8 42,9 73,2 6,35 4 95,3 22,2 51 26,7 79 4.0 28,2 43 3 4 32 40 39
159 350 50,8 B2,6 6,35 4 1080 25,4 57 33,4 89 6,0 350 48 3 5 35 30 50
184 38,1 63,5 101,6 7.92 4 130,0 28,5 73 42,2 95 90 43,7 52 5 B ki) 8,0 B,
203 445 73,0 114,32 792 4 1440 31,8 79 48,3 11 13,0 50,0 &0 & 11 44 11,0 11,5
235 50,8 @21 133,4 792 B 171,5 28,5 Q5 60,3 127 19,0 62,5 70 B 17 51 17,0 176
267 572 104,8 1494 @52 B 194.9 31.8 114 73,0 143 240 75,4 79 8 24 57 25,0 26,0
305 66,5 1270 148,1 952 B 2286 350 133 B89 168 43,0 21,4 92 10 36 - - ]. 90
356 76,2 1572 203.2 11,13 B 2_?3,{] 41,1 145 114,3 190 66,0 114,8 108 11 -] - - ﬁﬂD
419 21,9 1857 2413 12,70 8 323.,% 47 .8 203 141,3 229 1110 | 1445 130 [R] 3 - - | 100,0
483 108,0 2159 2794 12,70 B 368.3 53,8 235 168.3 273 1720 | 1714 152 13 142 - - . 1400
552 127.0 2699 339.9 14,27 12 438,2 53.8 305 2191 317 | 2610 | 2222 178 13 214 - - | 236,0
673 165,1 3238 4255 17,48 12 539.8 66,5 375 27230 419 | 4850 | 277 .4 229 13 407 - - | 4500
762 184,2 3810 4953 17,48 12 6193 73,2 441 323.% 454 | 7300 | 3282 254 13 573 - - 6500
les mosses indiquées sont approximatives Weights are approximate
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brides PN 20 brides PN 20 class 150 flanges class 150 flanges
DN 650 a 1200 DN 650 a 1500 NPS 26 to 43 NPS 26 to 60

BS 3293 - 1260 MSS-SP 44 - 1996 BS 3293 - 1960 MSS-SP 44 — 1996
ASME B 16.47 — 1996 - Série A ASME B 16.47 — 1996 - Serie A
A —=
= |0.06"4 003" (1.6mm + 0,8 mm)
[ i I 1
/527 Bk 2,57
/ /— -B"?"' r 4 t
“ . | i
Y ° 4 I, ¢ , I, -
@’ : : ' Tocer 08 ey T
1 X 06" (1,8 mm
: 0.06" (1,6 mm) “—-— Bl
L
% o WELDING NECK PLEINE / BLIND
B : a préciser par l'acheteur B} : to be specified by purchaser
Slip on Walding nack Welding neck Blind
Diamétre < ; C Rayon B | Mosse Masse : Rayonr Masse | Maosse Diamétre
Size © | Pewoge/Drillog | g | R X Redut ] Y| i | weight TR wew © | RV R X aight| Waigh o
ON | NPS Nombre  d | G ‘
mm Ntuﬂhrl mm mm mm | mm mm | mm mm mm kg mm mm kg mm ‘mm mm mm  mm kg kg
8699| 24 349 | 806,4| 508 | 7429| 7239 64 | 857 | 6667 106 1270 6604 136 | 683 | 7493|1206 96 | 6762 143 | 323
927, 1] 28 | 349 | B&36| 524 | 77| 710 64 B73 | 7175 126 1286 | 711,2 | 143 | 71,4 800,1 125 5 11,2 7269 185 382
_9842| 28 349 9144 540 | 8570 8318 64 | 889 | 7683 140 1302 7620 163 | 747 | 8572 1366 | 11,2 | 7810 199 | 450
1060,4| 28 41,3 977.9| 57,1 | 908,0| 8890 B0 92,1 | B19,1| 168 1333 8128 197 | BOS8 ?14,4 | 1445 | 11,2 B31,8 | 255 560
1112 32 413 1028,7| 587 | 958,8| 939,8| 8,0 | 937 | 8699 179 _ 1349 8636 211 | 826 | 9652 1494 127 | 8826 275 | 630
1168, -1 82 41,3 1085,8| 60,3 [1022,3| 996,9 8,0 95,2 | 9207 205 134,5 2144 236 904 | 10223 | 1572 | 127 9334 3& 765
1238,2] 32 41,3 111493 60,3 |1073,1 [10604| 9.5 P52 | ¥71.5| 230 136,5 | 9652 | 270 87,4 110731 | 1572 | 127 F90.6 381 B50
1289,0| 36 | 41,3 1200,1| 63,5 (1123911112 95 | 984 [10223| 270 139,7 10160 310 90,4 | 11239 | 1636 | 127 | 10414 393 955
1346.2; 36 41,3 | 1257,3| 66,7 [1193,8|1148,4 9,5 | 101,6 [1073,1| 310 1429 | 10668 @ 340 68 | 11938 | 1714 | ¥2F | 1092,2 | 455 1075
1403,3| 40 | 41,3 1314,4| 667 |12446(12192| 11,1 | 101,6 |1123,9| 340 1429 11174 395 | 101,6 | 12446 | 1778 | 127 | 11430 503 | 1200
1454,1| 40 41,3 | 13652| 48,3 12954 127000 11,1 | 103,2 |1174,7] 375 1445 | 11484 | 470 | 103,1 | 12954 | 1857 12,7 | 11968 529 1380
1511,3] 44 413  1422,4] 698 |1358,9(1327,1| 11,1 | 104,8 |12255| 426 146,0 12192 563 | 108,0 | 1358,9 | 1920 | 12,7 12476 609 | 1590
1568,5| 44 | 477 14795 - - - - - - - - - - 111,33 | 14097 | 2032 | 127 | 1301,7 663 N
16256| 44 477 15387 - - - - - - - - - - 1158 | 1460,5 | 2096 | 127 | 13825 | 74] -
TeiB| M| 47y [@empl - = - =0 - [ =] — | - | - o7 [1si1,3] 2159 [ 127 14033 791 | -
1746,3| 48 4?’ 7 16510 - - = = - - - - - = | 1240 | 15748 | 2286 | V27 | 1457.5 898 =
1803,4| 4B | 477 17081 - | - Z = - = = = = - 11285 | 16256 2350 | 12,7 | 15083 967 | -
18542 52 477 17589 - - - = = = = = = - | 1318 | 16764 | 2398 | 127 | 15591 1047 =
les masses :ndlquéﬂs sont approximatives Weights are nppmxumnla
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brides PN 50 brides PN 50 class 300 flanges class 300 flanges
DN 650 a 200 DN 650 a 1500 NPS 26 to 36 NPS 26 to 60

BS 3293 - 1960 MSS-SP 44 — 1996 BS 3293 - 1960 MSS-SP 44 — 1996
ASME B 16.47 - 1996 — Série A ASME B 16.47 - 1996 - Serie A
. ainf*mna" (1.6mm ¢ 0,8 mm)
0 i . 97,6°+ 2,57
y e f
J o ¥ Adly ¢
0.06" (1.6 X 1 ! 4
- o— ey - R - 0.06 (1,6 mm)
SLIP ON | J =t —
/ ~—
_ WELDING NECK PLEINE / BLIND
E f—x | S [1] B & préciser par 'ocheteur, (2] A variable selon la limite d'élasticité de V'acier utilisé.
R 1 - Dimensions B to be specified by the purchaser. Dimension A shall vary according fo the yield strength
RT) RF of the steel
Slip on
Size. O Pergage / Drifling K E C R X fn:;? ¥ B Weight
DN NPS Nomb.  d G _ . | _ .
mm |Mumb. mm mm | mm | mm mm  mm | mm  mm mm mm kg mm g mm mm mm ka
971,5] 28 44,4 | 876,3] 809,8[12,70] 79,4| 7493]7207 | 9.5 184,01 6667 255 184,1 | 6667 | 304 | 7493] 792 1841 | 96 7209 288
10350 28 444  939,8| B60,5(12,70! 85,7 | B800,1| 7747 | 11,1 1968 7175 32I 1968 | 7175 367 | 800,1| 859 | 1958 11,2 7747 340
1092,2| 28 478 | 996,9| 917,4/1270] 92,1 | 8572|8271 | 11,1 2095 7683 342 2095 | 7683 | 422 B57.2] 919 | 2095 | 112 B270| 406
1149,3| 2B 508 |1054,1| 9843 'Id,!?g P84 | 9144 881,71 |11,1 2222 819,11 398 2222 | 8191 | 445 914,4| 986 | 2222 11,2 BEIJ! 448
12065| 28 508 |1104,91035,0114,271101,6 | 965,2| 936,6 | 12,7 2318 869,92 480 2318 8716 | 545 | 9652 1016 | 2316 | 127  9368| 524
12700 32 538 |1168,4(1092,2(14,27 1048 |1022,3/ 9906 | 12,7 241,33 9207 540 241.3 | 9224 | 590 |102231 1046 | 2413 12,7 9906 606
1168, 4] 32 @ 41,1 |1092,2| - - - - - - - - - - - - 1028,7| 107.,% | 180,8 12,7 9936 333
1238,2| 32 444 11557| - - - - - - - - - - - - 10B5,8] 1143 | 1935 127 110477 | 399
1289.0] 32 | 444 |1204,5| - - - - - - - - - - - - 11384 1191 | 200,01 | 127 |10985| 444
195250 32 | 478 12838l - | - | - -1 - =1 - -1 _ - - - [1193,8] 1240 | 2062 | 127 11493 508
14160] 28 50,8 13208 - - - - - | = - - - - - - 1244,6| 128,5 | 2159 12,7 12034 581
1466,8] 32. 508 [1371,6| - - - - - - - - - - - - 1301,7] 1333 | 2238 | 12,7 |12543| 420
15303] 32 [sas 4288 - | - | - | - | - = - el - = - - |13589/ 1397 | 231,6 | 127 13051| 733
15811 32 53,8 147946 - - - - - - - - - - - - 14097 | 1445 | 238,3 12,77 113559 773
16573] 28 | 604 |15494| - | = | = | = | = | = | = | = | = = | = = 14668 1524 | 252,5 | 127 14097 928 | 1524
1708,1| 28 @ &04 |16002| - - - - - - - - - - - - Iﬁl?,&l 153,9 | 2603 12,7 14635 9B& :
17589 32 604 (16510 - - - - - - - - - - - - 1574.8| 1587 | 266,7 12,7 15143 | 1048
. 1809.7| 32 604 |17018| - - - - - - - - - - - - | 16256] 1636 | 2730 | 127 15651 1120 |
les mosses indiquées sont approximatives Weights are approximate
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brides PN 48
DN 650 a 200

BS 3293 - 1960

brides PN 48
DN 650 a 1500

MSS-SP 44 - 1996
ASME B 16.47 - 1996 - Série A

|—-<—¢—

0.25" (6.4 mm)

SLIP ON

N, ©
i

class 400 flanges
NPS 26 to 60

MSS-SP 44 - 1996
ASME B 16.47 - 1996 - Serie A

class 400 flanges
NPS 26 to 36

BS 3293 - 1960

| 0.068™+ 0.03" (1,6 mm + 0,8 mm)
|

%”*j

. ;
! r T - 4 ©
0.25" (64 mm) —n | 0.25° 6,4 mm)
-— R . —_——

PLEINE / BLIND

(2] A variable selon la limite d'&lasticité de I'acier ufilisé.

WELDING NECK

[1] B & préciser par 'acheteur.

—R A RAT Dimensions B to be specified by the purchaser. Dimension A shall vary according to the yield strength
RTJ RF of the steel
- Slipon Welding neck Welding neck (2] Blind
S - ' R Masse Masse fron e Masse Mosse  Dioméwe
Size 0 Pergage / Drifling K E c R X .Eu:l'th Y B Weight A Weight R c Y Eﬁ?r X | Weight C | Weight Size
Nemb. d G . ‘ _ . . - MPS ‘ DM
Numb. mm mm | mm mm mm  mm | mm | mm mm mm kg mm kg mm ‘mm mm mm mm kg mm
26 28 | 44,4 | 676,3] 809,8]12,70] 88,9] 749,3] 727,1] 11,1 1937 6667 295 6684 340 | 7493 | 889 | 1935 | 112 | 7269 | 341 | 986 | 565 26
28 0| 28 444 | 9398 860,5/12,70) 952 BOO1| 782.6 12,7 2064717.5 354 _719.2 | 400 | 8OO | 952 2062 | 127 | 7826 404 | 1046 715 28
30 28 478 | 9969| 917,411270/101,6| 857,2| B36,6| 127 21947683 408 70,0 454 8572 101,6 2189 | 127 B3s,7 474 | 1113 830 o
32 28 508 |1054,1| 9843 14,27/108,0| 914, 4| BB9,0| 12,7 (2318 BI9,1 455 8223 522 §144 | 107,59 | 2316 12,7 8890 540 | 1158 955 32
34 28 508 |1104,9(10350/14,27/111,1| 965,2| 944,6| 143 24],3 8699 522 873.1 590 $652 | 1113 | 2413 14,2 944,46 599 | 1222 1120 34
36 32 538 (1168,4|1092,2/14,27114,311022,3/1000,2| 14,3 2508 9207 601 B25.,5 670 | 10223 | 1143 2510 | 142 | 1000,3 683 128,5 1290 34
38 32 | 41,0 |1092,2| - - - - - - - - - - - | 10350 1240 2062 '__|I 4,2 1003.3 530 | 1240 1165 38
40 32 444 11557| - - - - - - - - - - - 110922 | 130,0 | 2159 14,2 | 1054, 549 | 130,0 1350 40
42 32 | 444 |1206,5| - - - - - - - - - - - 111430 1333 | 2238 | 142 | 1107.% 595 1333 1503 42
44 5| 32 478 12636 - - - = - = - = = = = 12001 | 1397 2334 | 142 | 11587 6B3 | 1397 1723 | 44
A4 28 508 |13208| - - - - - - - - - - - 12573 | 1460 2443 | 142 | 12128 759 | 146,0 1942 46
48 32 | 508 |1371,6| - - - - - - - - - - - 1308,1 | 1524 | 2570 | 142 | 12670 890 | 1524 | 2234 48
50 32 | 538 |14288| - - - - - - - - - - - 18619 ] 1572 | 2682 14,2 1320,8 P77 | 1588 2499 50
52 32 | 53.B 14794 - - - - - - - - - - - | 14127 1620 | 2784 142 | 13716 1034 | 163,6 2733 32
54 28 604 15494 - - - - - - - - - - - | 1470,2 | 1699 2891 142 | 14254 | 1262 | 171,5 3152 | 54
56 28 604 |1600,2| - - - - - - - - - - - 15270 | 1748 2984 14,2 1479.6 1332 176,3 3440 54
58 9| 32 1604 16510] - | -] - | - = _JEE - NEel - = - | 15778 1778 3063 | 142 | 15303 | 1427 | 1808 | 3740 58
&0 32 604 17018 - - - - - - - - - - - 16352 | 1857 3190 142 | 15844 1580 | 1890 4274 60

les masses indiquées sont approximatives Weights are approximalte
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brides PN 100
DN 650 a 1500

MSS-SP 44 — 1996

brides PN 100
DN 650 a 200

BS 3293 - 1960

class 600 flanges
NPS 26 to 36

BS 3293 - 1960

class 600 flanges
NPS 26 to 60

MSS-SP 44 — 1996
ASME B 16.47 — 1996 — Serie A

.| 0,06+ 0.03" (1,6 mm + 0.8 mim)
1

}j&?.ﬁﬁr 2.5°
gt ;
. e A ; —1
X |- <]

WELDING NECK

PLEINE / BLIND

ASME B 16.47 - 1996 - Série A
X
o I..—B—-
; .
i il
- | 0.25" (6.4 mm)
n! SLIP ON
i
0.25" (6.4 mm)
RT) RF
L sy
' ~ Slipon
Ciemine nm!mueca-xm?vaﬁ;
; Nemb. d G
B s mm |Numb. mm mm | mm | mm  mm  mm | mm | mm | mm mu‘ kg

[1] B & préciser par 'ocheteur,
Dimensions B to be specified by the purchaser.

(2] A variable selon la limite d'élasticité de V'acier utilisé.
Dimension A shall vary according fo the yield strength
of the steel

5 w.m.gmkm 16-47 - Seri

1016,0] 28 50,8 | 914,4| 809,8]12,70/108,0] 749,3] 747,7| 14,3 2222 6667 444
1073,1| 28 538 | 9652 860,5/12,70/ 111,1| 800,1| 803,3| 159 23497175 480

11303| 28 538 10223 917.4/12,70 114,3| 857,2| 862.0| 17.5 2476 768,3 560

1193,.8] 28  &05 |10795| 9843 14,2?_1]?,5 P4,4| 9176| 17,5 2603 B19,1 680
12446 28 60,5 1130,3/1035,0/14,27 120,7| 965.2| 973,2| 19,0 2699 8699 750

13144, 28 66,5 11938 1092,2 14,27/123.8(1022,3(1031,9| 19.0 2826 9207 795

127001 28 &05 (11620 - - | - - - = - = =

13208 32 405 [12128] - = = & = = - I o

14033| 28 665 12827| - - - - - - - - L

1a54,1| 32 | 665 13338 - | - | - | - | - [ = | - [ -1

e e sasiiemdl - Tl -1 =1 - 1 = -F =1l -
15938] 32 (732 (14605 - | - | - | - = Il - Bl -
15700 et 7oz [152enl - el - eewl - el - el -

les mosses indiquées sont approximatives
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Blind
Motse Rayon ' Wi e Diamst
A Weight| R c ¥ R‘:ﬁ::r X _an'b*" T [iee? gh Size
mm kg mm mm mm ‘ mm mm kg mm kg NES| bt
6715 | 444 | 7493 | 1079 2222 | 127 | 7478 | 479 | 1255 @ 800
7239 480 | 800, | 111,3 2349 | 127 | 803, 538 | 1318 945 _

777 | se0 | 857z | 1143 | 2476 | 127 | 86210 408 | 1397 | 1115

8255 680 | 9144 | 1173 2603 127 | 9174 689 | 1476 | 1315
8779 | 750 | 9652 | 1206 2697 | 142 | 9731 | 756 | 1539 & 1495
9287 795 | 10223 | 1240 2824 142 | 10317 868 | 1621 1750

- - 1054,1 | 1524 @ 2540 | 142 | 10223 753 1555
| MLz | 1587 | 2637 14,2 | 1073,1 812 162,1

- - 11684 | 148,) 2794 | 142 | 11273 | 1000 1714
= | - 1122551730 2891 | 142 1i8l1 1074 | 1778

- - 1276,3 | 1793 3000 | 142 | 12349 | 1186 185,7
113335 | 1890 3160 | 142 | 12890 1417 | 1953
| 13843 | 1968 3287 @ 142 | 13432 1596 | 2032
| 14351 | 2032 3365 | 142 | 13940 1743 | 2096
| 14?22 I 2095 3492 | 142 | 14478 ' 1936 | 2174 .
1543{] . 21?.& 3619 157 | 15016 | 2188 2256 56
1600,2 | 2222 | J459.8 157 | 15524 2306 | 2316 58
wsm_j 2334 3889 | 175 | 16099 | 2746 | 2428 60

Weights are approximate
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brides PN 150 - DN 650 & 1200
MSS-SP 44 - 1996

ASME B 16.47 - 1996 - Série A

class 900 flanges — NPS 26 to 48

MSS-SP 44 — 1996
ASME B 16.47 - 1996 — Serie A

10.06"+ 0,03" (1,6mm + 0.8 mm)

[ 1~ Jar s 280

0.25" (6,4 mm)

i L | ] L
R - 0.25"

WELDING NECK PLEINE / BLIND

[2) A variable selon la limite d'&lasticité de I'acier utilisé.
Dimension A shall vary according to the yield strength

[1]B & préciser par I'acheteur,
Dimensions B to be specified by the purchaser.

g - .*
i
E BT — -
- 0.25" (8.4 mam)
RT)J RF
Diamélre s
' Momb. d G
ol , pie mm Numb. mm | mm mm mm mm
26 10858 20 73,2 952.5 7493 831,9 | 1748
28 11648,4 20 79,2 10223 BOO,1 B8Z.0 17.48
30 1231,9 20 79,2 1085,8 857,2 944,2 17.48
32 1314,4 20 85,9 1155,7 914,4 1003.3 17,48
34 1397,0 20 91,9 1225.5 965,2 1066,8 20,62
36 1440,5 20 91,9 1289,0 1022.3 11240 | 20,62
38 1460,5 20 619 12890 1098,5 = J =
40 1511,3 24 91,9 13398 1162,0 - | =
42 1562,1 24 91,9 1390,6 1212,8 = =
44 16479 24 08,6 146435 1270,0 - "
46 1733.5 24 104 6 1536,7 13335 i _ .
48 1784,3 24 104,6 1587.5 1384,3 - -

les masses indiquées sont opproximatives

ETAL® ART

Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4
info.metalpart@gmail.com
www.metalpart.ir

of the steel
Welding neck Blind
c X m ‘ Y ‘ m c ml‘ D‘;‘f‘f
f mini = o
mm mm mm ‘ mm ‘ kg mm kg i bt
139,7 7747 11,2 285,7 761 160,3 1140
142,7 831.8 127 2984 903 171.4 1400
149,4 8890 127 | all,1 | 1030 | 1824 1690
158,7 946,1 127 330,2 1244 193,5 2025
165,1 1008,3 14,2 149,2 1460 204,7 2410
171.4 1063,8 14,2 161,9 1646 214,4 2785
190,5 1073,1 19,0 352,6 1626 215,9 =
196,8 1127.3 20,6 1635 1754 223,8 2
206,2 1176,3 20,6 371,3 1896 231,6 "
214,4 1234,9 22,4 390,7 2229 242,8 7
2256 12924 22,4 4110 2596 255,5 "
2334 | 13432 @ 239 | 4191 | 2804 2637 "

Weights are opproximate

Pty mid G g5 (a0 S 10 Hghan Sl weat oo pef : 009
ANVYYSYEPF— VN FFFEYYA 2 ilel il
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brides PN 20 class 150 flanges brides PN 50 class 300 flanges
DN 650 a 1500 NPS 26 to 60 DN 650 a 1500 NPS 26 to 60

ASME B 16.47 - 1996 - Serie B ' ASME B 16.47 - 1996 - Serie B

(remplace / replocing APl 605) (remplace / replocing APl 605)

1 A —
P | 0.06%+ 0.03" 1,6 mm = 0,8 mm) ; I | 0.06"+ 0.03" (1.6 mm + 0,8 mm)
r - |
/Q( 7.5 28" ! | 5225
. { Y (B = A, 1
I ]
0 G & o B
H ) j [ )
X 0.06" (1,6 mm) | PE— 0.06" (1,8 mm)
. : A
‘ <& WELDING NECK WELDING NECK
r
| t .*
G2 g Co
[ |
) i b 4 ]
A——— 0.06" (1,6 006" (1,8
(1) B & préciser par 'acheteur. o) [1]B & préciser par 'acheteur. a8 mm
Dimensions B fo be specified by the purchaser. PLEINE / BLIND Dimensions B to be specified by the purchaser.
B o | & || & | ¥ Porage / Drilling | Rodius | X | A e o |G | | & | v Percage / Driling | Radius | X | A
r mini i mini
. Nombre d G MNembrs  d G _
DN | /NPS mm mm | mm mm mm | Number mm mm mm mm mm i mm mm | mm mm mm | Number mm mm mm mm mm
26 786 | 41,1 | 445 [ 7112] 889 [ 36 | 222 | 7445] 96 [ é842] 662,0 867 889 889 [ 7366[1445] 32 350 [ 8031 142 | 7015] 6652
28 837 | 444 | 478 | 7620| 952 | 40 222  7953| 96 | 7350| 7128 921 | 88,9 | 889 | 787,4| 1494 | 36 350 8572 142 | 7556| 7160
30 887 | 44,4 | 50,8 HIEB T{J{}ﬂ 44 22,2 | B4ds,] 9.4 787,4| 763,6 291 937 | 937 | 8446|1580 | 36 38,1 '?ZUB 14,2 | BI28| 768.4
32 941 | 46,0 | 538 | 8636/ 1080 | 48 222  900,1| 96 | 8398 Bld4 1054 | 103,2 | 103,1 | 901,7 168,1 | 32 41,1 9779 157 | 8636 8192
34 | 1005 | 49,3 | 57,2 | 9208|1102 | 40 | 254 9573 96 | 8920] 8652 1108 | 103,2 | 103,1 | 952,5/ 1730 | 36 41,1 [1031,7| 157 | 917.4| 870,0
36 1057 | 523 587 | 971.6| 1173 44 254 10094 ‘?ﬁ 9446 ?16,0 1172 | 103,2'| 103,1 |1009.6| 1BD8 | 32 44, 4 1089.2| 157 9452 9208
38 1124 | 53,8 | 635 [1022,4| 1240 | 40 285 10700] 9.6 | 9970 9682 1222 | 11,3 111,3 [1060,4| 1920 | 36 444 11399 157 |10160| 971.6
40 1175 | 556 | 66,5 |1079,5|128,5 | 44 28,5 11206 9.6 |1049,3/1019,0 1273 | 115,9 | 1158 [1114,6| 1984 | 40 444 11908 157 |1066,8 1022,4
42 1226 | 58,7 | 48,3 [1130,3/133,4 | 48 285 1171,4| 11,2 [1101,9/1069,8 1334 | 119,1 | 119,1 [1168,4| 204,7 | 36 47,8 [12446| 157 [1117,6(1074,7

44 1276 | 60,5 | 71,4 |1181,111367 | 52 2551.295:?”? 11527111206
46 1341 | 61,9 | 74,7 |12350] 144,5 | 40 31,8 12843 11,2 12&49'_1_1_?_1__5_

48 1392 | 650 | 77,7 |1289,0] 149.4 44 31,8 (13351 11,2 125?3'12222

1384 | 127,0 | 127,0 12192/ 214,4 | 40 47,8 12954 157 [11732[1125,5
1460 | 128,5 | 1300 |12700| 2222 | 36 50,8 1365, 2 15,7 JT!EB,? 1176,3
1511 | 1285 | 1349 |1327,2| 2238 | 40 508 14160 157 |1277,9|1227.1

50 1443 | 68,3 | 80,8 |1339,9|153,9 | 48 31,8 13858| 11,2 [1308,1/1273,0 1562 | 138,2 | 139,7 |1378,0| 2350 | 44 50,8 14669| 157 |1330,5(1277,9
52 1494 | 69,8 | 84, [13907|157,2 | 52 | 31,8 14366 11.2 | 135?'&3'25"3’ 1613 | 1427 | 1443 [1428,8| 242,8 | 48 | 50,8 1517,8| 157 |1382,8)1328.7
54 1549 | 714 | 87,4 [1441,5) 162,1 | 56 318 14923| 11,2 [14127/137406 11673 | 1367 | 149,4 [1479,6 2398 |48 508 1577,8| 157 |1435,1(1379.5
36 1600 | 73,2 "?Dd 1492,3| 166,06 60 31,8 15431 14,2 1465,3 | 1425,4 1765 | 153,9 | 157,0 |1536,7 | 268,2 | 36 60,5 1451.0 17,5 14938 | 1430,3
58 1675 | 74,7 | 93,5 |1543,0| 174,8 48 350 [1611,4]| 142 lSIﬁ,IHA?ﬁE 1827 | 153,9 | 162,1 |15939| 2746 | 40 605 (1713,0) 17,5 |1547.9|1481,1
80 1726 | 76,2 | 968 (16002 1793 | 52 | 350 1662,2| 142 [1570,0/1527,0 BECLH 60 1878 | 1509 | 166,6 [1651,0/ 2716 | 40 | 60,5 17638 17,5 |1598,7[1531,9
les masses indiquées sont apprommorwes Weights are approximate Les masses indiquées sont approximatives Weights are approximate
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brides PN 48 class 400 flanges brides PN 100 class 600 flanges
DN 650 a 15002 NPS 26 to 602 DN 650 a 15002 NPS 26 to 60y2)

ASME B 16.47 - 1996 - Serie B ASME B 16.47 - 1996 - Serie B

[remploce / replocing AP 605) (remplace / replacing AP1 605)

- A=
| _| 0.06"+ 0,037 (1,6 mm + 0,8 mm) 1 | 0LOE"+ 0.03" (1,6 mm + 0,8 mm)
i L | | 1
f | }‘J:"'S’t bt 5e25
: I AW oI
L il.'.'i . l‘.lh
o . i o] i i
- x 0.25" (6,4 mm) 0.25" (6,4 mm|
U - [
WELDING NECK
' 1
! i
c: .
L : !
| 0.25" (6,4 mm) [ m— 0.25" (6,4 mm)
PLEINE / BLIND PLEINE / BLIND
(1) B @ préciser par 'ocheteur. |2) Les dimensions pour DN = 9250 sont les mémas que |1) B & préciser par |'acheteur. |2) Les dimensions pour DN = 250 son! les mémes que
Dimensions B to be specified by the purchaser. celles des séries A de 'ASME B 16-47 |voir page 3-42). Dimensions B to be specified by the purchaser. celles des séries A de 'ASME B 16-47 [voir poge 3-44).
Dimensions for NP5 2 38 are the same as for the ASME Dimensions for NP5 = 38 are the same as for the ASME
B 148-47 series A flanges [see page 3-42). B 16-47 series A flanges [see page 3-44).
: Rayen Rayen
syt o | & | | & | ¥ Paicoge / Driling | Rocus | X | A onie o | ¢ | S| & | v Parsoge / Drillng: | Rechis | % | &
r mini r mini
Nombre d = G - ' ' Nombre  d G
i | [ mm ' mm | mm | mm l mm | Number mm mm mm mm ‘ mm i [ mm ‘ mm | mm | mm | mm  Number mm  mm mm mm | mm
26 851 | 889 | 8897112 1494 | 28 381 7810 112 | 890/ 6604 8o | 1113 | 11,3 ] 7269] 1810 28 444 | 2064| 127 | 6985 | 6604
—ar E - > s - —pr = - | L =l i - - - | o
28 914 952 | 952 |762,0| 158,8 24 41,1 B3ag2| 127 | 7396|7112 952 | 1158 | 1158 | 7844 1905 28 478 | 8636 127 | 7523 | 7112
30 972 | 101,6 | 101,6 | 819,2 | 169, | 28 41,1 | 895.4| 127 | 7938 | 762,0 1022 | 1255 | 127,0 | 841,2| 204,7 28 50,8 | 927,1| 12,7 | 8064 | 762,0
32 1035 | 1080 | 1080 | 873,3 | 1794 28 444 9525 127 | Bd4.6 | 812,8 1086 | 130,0 | 134,9 | 8954 2159 28 538 | 9842| 12,7 | 8606 | 8128
34 1086 | 111,3 | 111,3 | 927,1 | 187,5 32 44,4 |1003,3| 14,2 8987 r B&3 6 1142 | 141,2 | 1443 | 952,5| 2334 24 60,5 |[1054,1| 142 | 2144 | 8636
0N 36 1156 | 1191|1191 [981,0 | 2002 | 28 47,8 10668 142 | 9525|9144 900 1213 | 146,0 | 150,9 |1009,6| 2428 | 28 60,5 11049| 14,2 | 9682 | 9144
Les mﬂsmmﬁuéé_s;nﬁn;pmxiﬁ&;s_“--__“_-._-_“_' —— — We-ighls nr.e-nppmxrﬂ_r;:;r; Les massas indiquén-:_ sont uppnail.'n_ﬁ;i;és = pe— N o Weights are uppmximm;
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brides PN 150 class 200 flanges
DN 650 a 1200(2) NPS 26 to 482)

AC]

ASME B 16.47 - 1996 - Serie B
g B —-1
------------ i _ﬁ_ﬁ!gl_ﬁ;"_ 0.03" (1,6 mm + 0,8 mm]
] i1
) o .
~JAT 5"+ 25
¥ BT - }: *
| Cr
| : 1
0 [e} L . — l *
- X! | 9267 8 mm)
— H -
NELDING NECK
r
I 1
c2
1
i i
0.25" (6,4 mim)
PLEINE ALIND
(1] B & préciser por I'acheteur, (2] Les dimensions pour DN = 250 sont les mémes que
Dimensions B to be specified by the purchaser celles des séries A de 'ASME B 1447 |voir page 3-46).
Dimensions for NPS = 38 are the same as for the ASME
B 146-47 series A flanges [see page 3-44)
Diométre c c i R-l:r:,.u_:rr!
Size o 1 2 R N Percage / Drilling Rnd‘mls X iy
r mini
ON  NPS Nombre  d G
mm mm mm mm mm | Number mm mm mm mm mm
26 1022 | 1349 | 1539 | 742.0| 258,8 20 66,5 | 9017 11,2 743.0| 5604
28 1105 | 14746 | 166,46 | B19,2)] 2764 20 73,2 971,46 12.7 797.1| 711,2
30 1181 1554 | 1760 | 8763 2891 20 792 10350 12,7 8509 7620
32 1238 | 1603 | 1857 | 9271 303.3 20 9.2 10922 12.7 SOBO| B12.8
34 1314 | 177, 4 | 195, 2904 3190 20 859 11557 14,2 942,2| 883,46
345 1346 | 1730 | 2017 |1028,7| 325.4 24 79.2 120021 14,2 [10160] 914.4
Les mosses indiquées sont approximatives Weights are approximate

P i il 0855 rioo o5 10 (o giao Ll ! 318+ o
i[’ehran Ahmad Abad Mostof.'l, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4 PO uﬂi‘“‘,w”:::j:; f;YFWAu: jwu:b
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brides slip-on
& orifice PN 50

face surélevée

DN 25 a 600

orifice slip-on flanges
class 300

raised face

NPS 1 to 24

ASME / ANSI B 16.36 - 1988
- X -
-—B—-
| 1/2" NPT @)
i m
L
y | =V
# | 1 0.94" (23,9 mm)
i i
R
0.06" (1,6 mm)
- O -
Diamétre B s Mosse
Size ° | P IS LA I I S R Pergnge / Diling. | woighs
Nombre | G d
DN | NPS mm mm mm mm mim mm mm | Number  mm mm ] kg
1 124 | 345] 64 381 478| 54 [ 508] 4 | 889 190 30
LM 11/2 156 | 495| 64 | 381 | 478| 70 | 730 | 4 | 1143|222 | 50
j 2 165 | 620| 64 | 381 | 493 | 84 | 92. B 1270 190 | 55
190 | 747 | &4 | 3B1 | 508 | 100 |1048 | 8 | 1492 222 6.2
~210 | 907 95 [ 381 | 523 | 117z [1270 8 | 1683 222 8,0
254 | 1161 | 127 | 381 | 538 | 146 | 1572 8 | 2000 222 | 121

318 | 1707 | 12,7 | 38,1 | 53,8

381 | 221.5| 127 | 41,1 | &20

| 2699 | 222 | 185
330,2 254 | 260

206 | 2159 | 12
260 | 2699 | 12

444 | 2764 | 127 | 478 86,5

320 | 3238 14 '.35?,4 28,5 38,0

521 |3272| 127 | 508 73,2

375 | 3810 14 4508 | 31,8 52,0

584 | 3592 127 | 538 | 76,2

425 |4128 | 20 |5144 318 | 740

24 914 | 6160 127 | 699 | 1064
les masses indiquées sont approximatives

Dimensions O, B, X, R et percage conformes & I'ASME
Bl16.5-1996

(3) D'autres diometres NPT peuvent &tre fournis si exigé.

info.metalpart@gmai
www.metalpart.ir

ETAL® ART

648 | 4105 | 12,7 | 57,2 | 82,6 | 483 | 4699 | 20 | 5715 350 | 100,0
71 4618 127 | 60,5 | 88,9 | 533 | 5334 | 24 | 6286 350 | 1270
775 | 5180 | 12,7 | 435 | 952 | 587 | 5842 | 24 | 858 350 | 147,0

! 701 6922 | 24 | 8128 411 | 2080

Weights are approximate.

Dimensions O, B, X, R and drilling according to ASME
B16.5- 1996

{3]) Other NPT sizes may be furnished if required.

Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4

|.com

brides taraudées
a orifice PN 50

face surélevée

DN 25 a 200

orifice threaded flanges
class 300

raised face

NPS 1 to 8

ASME/ANSI B 16.36 - 1988

X
Qe

==
==

Tr

Tie,!

i i

0.06" (1,6 mm)
o C |
s e |mi'ﬂ v | & | x | o | Q8 | @ | F | Percage/Driling | | -iamﬁf
. Nombre G d

LA [R5 mm | mm mm | mm  mm | mm  mm | mm | mm Numbre mm | mm | kg
124 | 38,1 | 47,8 | 508| 54| 64 358| 330/366| 4 889 190 30
156 | 38,1 |47,8| 730| 70| 64| 505| 480|373 4 | 1143|222| 50
165 | 38,1 | 49,3 | 92,1 84 64| 635 5?,9135,1 8 127,0/190| 55
190 | 38,1 | 50,8 | 104,8| 100 | 64 | 762| 72,1|445| 8 1492 222 62
210 | 38,1 | 52,3 (1270 117 | 95| 92,2| 879 40| 8 1683 222 80
254 | 38,1 | 53,8 |157,2| 146 | 12,7 | 1176|1130/ 478| 8 [2000 222 12,1
318 | 38,1 | 53,8 |2159| 206 (12,7 [171,5]166,9| 47,8 | 12 2699 222 185
381 | 41,1 | 62,0 |269.9| 260 | 12,7 | 222,3|217,2| 556 | 12 (3302|254 | 26,0

Les masses indiquées sonl approximatives

Dimensions O, B, X, R et percoge conformes a I"ASME
Bl16.5-1994

Weights are opproximate.

Dimensions O, B, X, R ond drilling occording to ASME
Bl16.5- 1996

PN s HULS 95U (o 5 ygui (B guao S ot (41 58 1
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orifice welding-neck flanges
class 400
raised face

NPS 1 to 24

brides welding-neck
a orifice PN 68
face surélevée

DN 25 a 600

orifice welding-neck flanges
class 300*

raised face

NPS 1 to 24

brides welding-neck
a orifice PN 50*
face surélevée

DN 25 a 600

ASME/ANSI B 16.36 - 1988 ASME/ANSI B 16.36 - 1988

X —

X — -

- A - A
|<—Em - r-—Bm e
|
" PT -
7 1/2" NPT @ T \ = 1/2° NPT @
#_ ¥ i P
1 : i 1 '
e — L sl c — - —— ——-—*—
< - i I: ! 0.94" (239 mm) i Y 094" (23,9 mm)
1 ‘ T ‘
R —J R ——l
0.06" (1,6 mm) 0.25" (6,4 mm) @
- (w] - (8] -
Diométre c . | Masse Diamétre ' C ’ Masse
s o \ L I S - I A ‘ R Persoge / Driling | \2isb, s o ‘ i | Y| X | R Persage / Driling | st
Nombre G d ‘ | Nombre G d
i [l mm I mm mm mm ] mm mm ’ mm | Number —mm mm | kg it (s | mm J mm mm | mm mm | Number —mm ‘ mm ‘ kg
124 | 335] 64 [381] 826 54| 508] 4 | 889 190 45 :
156 | 483 | 64 | 381 | 859 | 70 | 730 4 1143 222 | &5 | 40 RATF. i L
165 | 603 | 64 | 381 | 859 | 84 | 921 | 8 1270 190 | 70 50 | e e ons S SIS
190 | 73,0 | 6.4 | 38,1 | BB,9 | 100 | 1048 8 | 1492 222 7,5 |65 FAl7. imensions in these sizes
210 | 889 95 [ 381 | 889 | 117 [1270] 8 [16831222 | 94 80 - _ i _
254 | 1143|127 [ 381 | 919 146 [1572| 8 2000 222 | 132 BT @ 254 [1143] 127381 [ 889 146 [1572] 8 (2000 254 16
318 | 1683 | 12,7 | 38,1 | 100,1 | 206 [2159 | 12 2699 22,2 | 146 WECW 6 318 |1683 | 127 | 41,1 [103,1 | 206 [2159 | 12 2699 | 254 | 26
381|219 [ 12,7 [ 41,1 [ 111,37 260 (2699 | 12 | 330,2 254 | 300 BEITW 8 381 (2191 127 | 478 [117,3] 260 [2699| 12 3302 285 | 40
_ 444 |2730| 127 | 478 [1173 | 320 (3238 | 16 |3874 285 | 410 BEITH 10 444 | 2730 127 | 538 [1239 | 320 [3238| 16 3874 | 318 | 57
521 (3239 | 127 | 50,8 [ 1300 | 375 [381,0| 16 | 4508 31,8 | 620 T2 521 (3239 127 “57.2 | 1367 | 375 3810| 16 4508 | 350 | 80
584 |3556 | 12,7 | 53,8 | 1427 | 425 [4128| 20 [5144 318 | 840 BEEDW 94 584 [ 3556 127 | 607 | 1494 | 425 | 4128 | 20 |S144 350 | 105
648 | 4064 | 12,7 | 572 |146,0 | 483 |4699 | 20 | 5715 350 | 1110 WITW 16 448|404 | 127 | 63,5 | 1524 | 483 | 4699 | 20  571,5| 38,1 | 131
711 | 4570 | 127 | 60,5 | 1588 | 533 [5334 | 24 | 6286 350 | 1380 | 450 1) 711 | 4572 127 | 66,5 | 1651 | 533 | 533.4| 24 6286 38,1 | 159
775 | 5080 | 12,7 | &35 |162,] | 287 15842 | 24 | 6858 | 830 | 1710 WITW 20 775 | 5080 127 | 699 [168,) | 587 | 5842 | 24 | 6858 | 41,1 | 190
914 | 6100 127 | 699 | 1681 | 701 [6922 | 24 |B128 41,1 | 247,0 T 24 914 | 6100 | 127 | 762 | 1748 | 701 | 6922 | 24 8128 | 478 | 275

les mosses indiquées sont approximatives

Dimensions O, A, X, R el percoge conformes & I'ASME

Blé65-1996

*  les welding neck & orifice PN 50 de diamétre inférieur
ou égal @ 3" sont identiques aux brides PN 100 et peu-
vent étre ainsi marquées.

1) B & préciser par l'acheteur.

|3] D'outres diamétres NPT peuvent &tre fournis si exigé.

ETAL® ART

Weights ore opproximale,

Dimensions O, A, X, R and drilling according to ASME

Bl1é5- 1994

* Orifice welding neck flanges class 300 size 3 in ond
smaller are identical lo closs 600 flanges and may so
be marked.

{1] Dimension B to be specified by purchaser.

{3] Other NPT sizes may be furnished if required.

Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4
info.metalpart@gmail.com
www.metalpart.ir

Les mosses indiguées sont opproximatives

Dimensions O, A, X, R et percage conformes & |"ASME

B16.5- 1994

(1] B & préciser par I'acheteur.,

|2] Pour les diamétres nominoux jusqu'da 3" inclus, la hau-
teur de lo partie surélevée de lo foce est de 1.6 mm
[3.04%) et ast incluse dans les dimensions C at Y,

[3) D’autres diamétres NPT peuvent étre fournis si exigé.

Weights ore opproximate,

Dimensions O, A, X, R and drilling according to ASME

B l165- 1996

{1] Dimension B to be specified by purchaser.

{2] For size 3 in. and smolfer, hmghr of raised face is 0.06
in. {1.6 mm) and included in dimensions C and Y,

{3] Other NPT sizes may be furnished if required.

PN s HULS 95U (o 5 ygui (B guao S ot (41 58 1
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brides welding-neck  orifice welding-neck flanges brides welding-neck  orifice welding-neck flanges
a orifice PN 100 class 600 a orifice PN 150 class 900

face surélevée raised face face surélevée raised face

DN 25 a 600 NPS] to 24 DN 25 a 600 NPS 1 to 24

ASME/ANSI B 16.36 - 1988 | ASME/ANSI B 16.36 - 1988

X — =

X —— =

A - A
‘-— Biyy —= r"' B =
T | 1/2" NPT (3 1 \ 1/2" NPT i3
. T l Tr l
Y 1 / Y #
. T o T

| 0.94" (23,9 mm) ' T 0.94" (23,9 mm)
T

T 4.] '}
R

0.25" (6,4 mm) i 0.25" (6.4 mm)
0 - (8] -
i o | A | W | S| Y | X | R | Pesoge/Diling | e s | o | oA | 5 Sl | x | ® Porsage / Driing | et
Nombre G d I | | Nombra G d
Gl s mm mm | mm | mm mm | mm mm | Number mm = mm = kg 2y [k mm | mm  mm | mm | mm  mm | mm | Number mm = mm | kg
124 | 334 o4 | 381 | 826| 54 | 508| 4 | 889 190 | 55 [
156 | 483 | 64 | 381 | 859| 70 | 73,0 4 [(Nnd3j 22| 74 ﬁ"i 1 1;2 Utiliser les dimensions de PN 250
165 | 403 64 | 38,1 | B59 B4 | 21| 8 | 1270 | 190 | B3 Use class 1500 dimensions in these sizes
190 | 730 | 6,4 | 38,1 | 889 | 100 | 1048 8 [1492 222 | 108 m 2 1,!2
210 | 88,9 | 9,5 | 38,1 | 889 118 |1270 | 8 | 1683 222 | 12,6 241 | 89| 95| 3811016 127 [1270] 8 1905 254 | 145
273 |1143 | 12,7 | 38,1 | 1016 | 152 ' 157,2 8 2159 254 | 190 l[f"“l 4 202 | 1143 | 127 | 44,5 114 3 | 159 11572 B8 12350 31,8 | 23,0
356 11683 | 12,7 | 47,8 | 1173 222 (2159 | 12 2921 285 | 37,0 150 [ 381 | 168,33 | 127 | 556 | 1397 | 235 | 2159 | 12 3175, 31,8 | 500
419 2191 | 12,7 | 556 | 1334 | 273 I 2699 12 13492 318 | 530 | 200 B 470 | 219,] | 127 | 63,5 | 1621 | 298 | 269.9 12 13937 | 38,1 | 850
508 |2730 | 12,7 63,5 | 1524 | 343 I 3218 14 4318 350 | 860 | 25(¢ 10 546 2?3 l:l 12,7 \‘.!9 9| 1842 | 368 | 3238 16 4699 | 38,1 118,0
559 13239 | 127 | 665 | 1554 | 400 (3810 | 20 | 4890 350 | 102,0 BELEW 12 610 [3239 | 127 | 79.2 2002 | 419 |3810| 20 5334 | 381 | 163,0
603 | 3556 | 12,7 | 699 | 1651 | 432 14128 20 5270 | 38,1 | 1500 | 350 BV 641 ' 3556 | 12,7 | 859 |212,9| 451 | 4128 | 20 5588 | 41,1 | 186,0
486 | 4064 | 127 | 762 | 1778 | 495 | 4699 20 603,2 41,1 | 1900 | 400 B 705 (4064 | 12,7 | 88,9 | 2159 | 508 | 4699 | 20 616,0 | 44,5 | 2240
743 |457.2 | 12,7 | 82,6 | 1842 | 546 |533.4 20 6540 445 | 2400 WELWM 18 787 (4572 | 127 |101,6 | 228,6 | 565 | 5334 | 20 | 6858 50,8 | 3000
B13 | 5080 | 12,7 | 889 | 190,2 | 410 | 5842 24 | 7239 445 | 2950 | 500 B 857 | 508,0 | 12,7 | 1080 | 2477 | 622 | 5842 | 20 7493 | 538 | 3730
940 6100 | 12,7 |101,6 | 2032 | 718 | 6922 | 24 8382 508 | 3650 miﬂ 1041 | 6100 | 12,7 [139,7 | 292,1 | 749 | 692,2| 20  901,7 | 66,5 | 680,0
Les masses indiquées sont approximatives Weights are nppmxrmn.'ﬂ Les masses indiquées sont approximatives. Weights are approximate.
ET:";T"I‘QE& A, X, R et persage conformes & I'ASME E'T;'j;’f'”]’?gd A, X, R and drilling according to ASME Toutes las dimensions sont conformas & I'ASME B 14.5 - All dimensions are in occordonce with ASME B 16.5 -
(1) Ba préciser par 'acheteur. f1) Dimension B to be specified by purchaser. ]?9'.‘.:: = r?l?f.;, . _
(2) Pour les diamétres nominaux jusqu’d 3" inclus, la hou- (2] Far size 3 in. and smaller, height of raised face is 0,06 [1] B & préciser par I'acheteur. (1) Dimension B to be specified by purchaser.
teur de la partie surélevée de la face est de 1,6 mm in. (1.6 mm| and included in dimensions C and Y. |3) D’autres diameétres NPT peuvent étre fournis si exigé. (3] Other NPT sizes may be furnished if required.
[0.06") &t ast incluse dons les dimensions C at Y.
(3) D'autres diomatres NPT peuvent étre fournis si exigé. {3) Other NPT sizes may be furnished if required.
: P mi ULS (gl (o o 30 (B g ST oot (0 1 0
Tehran Ahmad Abad Mostof.'l, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4 ANTTYSTFSF— Y\ FEPEVYA : ol il
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brides welding-neck  orifice welding-neck flanges brides welding-neck  orifice welding-neck flanges
& orifice PN 250 class 1500 & orifice PN 420 class 2500

* +F . r > -
face surélevée raised face face surélevée raised face
A “
DN 25 a 600 NPS 1 to 24 DN 25 a 300 NPS 1to 12
ASME/ANSI B 16.36 - 1988 ASME/ANSI B 16.36 - 1988
- X - X—»
- A - A
|--— By —= — ‘
Tr 1/2" NPT i3 T Tr 1/2° NPT 3
‘ 1 094" (23,9 mm) ~] ¥ 094" (23,9 mm)
L A ' | [ A
R—— R
0.25" (6,4 mm) iz 0.25" (6,4 mm) iz
- - (o] -
Diamétre : , | Masse Diométre C " h"nm
Size Y X ‘ R Percage / Drilling ‘ Weight Size O A | Tr mini Y | X R Puﬂ;oglfﬂm'l‘mg ’ Weigh
: Mombre G d Nembra G
UN NS mm mm ‘ mm | Number mm mm I kg DAW: | RS mm mm | mm mm mm mm mm | Number mm ‘ kg
149 | 334 64| 381] 826 52 | 508| 4 [1016 254 [ 54 BEEE 7 159 [ 334 64| 381] 9191 57 | 508[ 4 1080 254 | 65
178 | 483 64 | 381 | 889| 70 | 730 4 [1238 285 | 78 Eﬁ 1 1!’2 203 | 483| 64 | 445/ 1113] 79 | 730| 4 1460 31,8 | 130
216 | 603 6,4 38,1 | 1016 105 | 921 B 165,1 | 254 11,5 235 | 603| 6.4 50,8 | 127,0 95 92,1 | 8 171,5 | 28,5 | 190
244 | 730| 64 | 41111046 124 11048 | 8 | 1905 285 | 158 !’L! 21#"3 267 | 730 64 | 572 |1427| 114 | 1048 8 1969 318 | 240
2467 | EE,'? 9.5 47811173 133 [ 1270 B 2032 31,8 | 22,0 HTE 3 305 | 88,9 ';" 5 1 66,51 168,1 | 133 | 1270 | B 2286 | 350 43,0
311 (1143 127 | 538|1240] 162 | 1572 8 |2413 350 | 300 100 B 356 | 1143 | 127 | 7621905 | 165 | 157,2| 8  273,0| 41,1 | 66,0
394 | 1683 | 12,7 | 826|171,5| 229 | 2159 | 12 (3175 381 | 700 150 483 | 1683 | 12,7 | 1080 | 273,1 | 235 | 2159 | 8 3683 538 | 1720
483 | 2191 12,7 | 91912129 | 292 | 2699 12 3937 445 | 1190 ETN e 552 | 2190 | 127 | 1270 | 175| 305 | 2699 | 12 4382 | 538 | 2610
584 | 2730 | 12,7 | 1080 | 2540 | 368 |3238| 12 | 4826 508 | 2040 BEECW 100 673 12730 127 | 1651|4191 375 | 3238 | 12 5398 | 685 | 4850
673 | 3239 | 12,7 | 1240 | 2824 | 451 | 3810 14 5715|538 | 3030 300 [V 762 | 3239 | 12,7 | 1842 | 4636 | 441 | 3810 12 619,3 | 73,2 | 730,0
749 | 3556 | 12,7 | 1334|2984 | 495 I 412,8 16 | 6350 605 ! 400,0 Les masses indiguées sont opproximatives. Weights are approximate.
826 49& 4 ]2 7 1460 | 311,2 | 35352 | 469.9 16 ?Dd 8 665 ! 510,0 Dimensions O, A, X R et percage conformes & |"ASME Dimensions O, A, X, R and drilling occording lo ASME
914 | 4572 | 12,7 | 1620 | 3272 | 597 | 533,4| 16 |7747 732 | - B 16.5- 1996, B 16.5- 1996
984 | 5080 12,7 [ 1778 | 3556 | 641 | 5842 16 8318 792 | - [1) B & préciser par I'acheteur. {1) Dimension B to be specified by purchaser.
: 1168 | 6100 | 12,7 | 203,2 | 4064 | 762 | 6922 16 990,60 | 919 - |3) D'autres diamétres NPT peuvent étre fournis si exigé. (3] Other NPT sizes may be furnished if required.

les masses indiquées sont opproximatives Weights are approximate.

Dimensions O, A, X, R et percoge conformes & I'ASME Dimensions O, A, X, R and drilling according to ASME

Bl165-1996 Bi16.5- 1996

(1) B & préciser par I'acheteur. (1] Dimension B to be specified by purchaser.

(3) D'autres diométres NPT peuvent &tre fournis si exigé. [3] Other NFT sizes moy be furnished if required.

SN s UL w0 S g (B g Sl ot g 4gi 1 e
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brides long welding-neck long welding-neck flanges
PN 20 class 150

face surélevée raised face

DN 15 a 600 NPS 1/2 to 24

N
—1
_ch:!
()
0.08" (1,8 mm)
s o N A 8 < R Persogge / Deiting
Mombre G d
DN | NFS mm mm mm mm mm mm MNumber mm | mm
99 _E 380 19.0 127 42,9 4 69 8 15,8
_ 108 3 51,0 254 14,3 50,8 4 79.4 158
B A S 605 | 318 | 157 | 635 | 4 | €89 | 1586
127 | 5 ’§. 670 | 381 | 1735 | 730 4 | 984 | 158
152 | § .5 | B25 | 508 | 191 | 921 | 4 | 1206 | 190
I?E ] ‘§ -i_'g ! ..?j.rj ! ,é'.'!-'s L 22r3 ._1.0‘!15. il < I _]3_?,? | |?._ﬂ
_ 190 |=&&E| 1080 | 762 | 239 1270 4 1524 190
216 | 85 %[ 1240 | 889 | 239 | 1397 | 8 | 1778 | 190
229 | 8. ..3 1400 | 101,6 | 239 157,2 g 1905 | 19,0
254 iﬁg 2| 1650 | 1270 | 239 | 1857 | 8 | 215% | 222
276 | &8 X107,0 | 1524 | 254 | 2159 | 8 | 2413 | 222
343 | 'S gg| 2480 | 2032 | 285 | 2699 | B | 2984 | 227
406 §_E~:t 3050 | 2540 302 | 3238 | 12 3620 | 254
483 E"g 3650 | 3048 | 318 | 3810 12 | 4318 | 254
533 | = = 4065 | 3556 350 4128 12 4762 | 28,5
397 o | 4570 | 4064 | 366 | 4699 | 16 | 5398 & 28,5
635 = | 5080 | 4572 397 5334 16 5778 31,8
698 2| 5590 | 508,0 429 5842 20 635,0 3.8
813 = ["8670 | 6096 | 477 | 4922 | 20 | 7493 | 350
Dimensions O, C, R et percage suivant ASME Dimensiens O, C, R and drilling according to ASME
B1&.5- 1996 B16.5- 1996

Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4
info.metalpart@gmail.com
www.metalpart.ir
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brides long welding-neck long welding-neck flanges
PN 50 class 300

face surélevée raised face

DN 15 a 600 NPS 1/2 to 24

N
f
ﬂ: 1
i
0.08" (1,6 mm)
s o I N A 5 c R Percage / Drillng
Nombre G d
S [ mm l mm mm mm mm mm | Number mm mm
=L 3@-..[} -_] 2:? .].ﬂs.z _‘.3.4:?_ 4 = ﬁ'ﬁ*?_ I‘SE
_E 475 190 | 157 429 | 4 82,6 19.0
‘§' 54,0 254 17,5 50,8 4 88,9 19.0
= 635 | 318 | 190 | &35 4 | 984 | 190
ls ol 700 | 381 | 206 73,0 4 1143 = 222
| .-E | 840 | 508 | 224 | 9231 | 8 | 1270 | 190
% TS| 1000 | 635 | 254 | 1048 | 8 1492 222
| = ‘é.é.'_ 117,0 762 | 28,4 127,0 8 168,3 222
| Bg§| 1330 889 | 302 139.7 8 1841 | 222
|8 e2| 1460 | 1016 | 318 | 1572 8 2000 | 222
_; :gg § 1840 | 1270 | 350 | 1857 8 2350 | 2272
&g .E‘.' 206,0 1524 36,4 2159 12 2699 22,2
1S eyl 2600 [2032 1 41,1 [ 2699 | 12 | 3302 [ 254
| s 83 oo 2si0 | s [ a3n8 | 6 3874 | 285
| 2 8| 3750 | 304,38 50,8 .ol 16 4508 31.8
= E 4250 | 3556 | 538 | 4128 | 20 5144 318
i o| 4830 | 4064 | 572 | 4699 | 20 571,5 350
£ | 5330 | 4572 | 605 | 5334 | 24 6286 @ 350
4 508,0 63,5 | 5842 24 5858 35,0
6096 | 699 | 6922 | 24 = 8128 41,

Dr'mm:lsinn.!-G, C R and drilling ucmrdfn-g I:;-
ASME B 14.5 - 1994,

PN i QLS (9IS it o 50 D ghao Sl do! o pei : 0ol
SNYYYPYTPF—VIFFFPYYA 2 lod a6
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brides long welding-neck long welding-neck flanges
PN 100 class 600

face surélevée raised face
DN 15 a 600 NPS 1/2 to 24

M
4
y ©
;i
| 0.25" (6,4
Sl o N A B & R Percage / Drilling
Mombre G d
BN S mm mm mm mm mm mm MNumber mm ‘ mm
95 —| 380 12,7 14,2 34,9 4 | 667 | 158
117 _2 480 | 190 | 157 | 429 4 | B26 | 190
124 3 54,0 254 17.5 50,8 4 88,9 19,0
133 Bl ¢35 | 318 | 206 | 635 | 4 | 984 | 190
“ 5% |y gl 700 38.0 22,4 73,0 4 114,3 22,2
_ 165 _§ $5| 840 | 508 25,4 92,1 8 127,0 190
_190 |3 E.% 1000 | 63,5 284 | 1048 8 1492 | 222
210 | = E.._ 117,0 76,2 3,8 | 1270 8 168,3 222
220 | §S§| 1330 | 889 | 350 | 1397 | 8 | 1841 | 254
273 ] 22 152,0 101,6 38,1 157.2 B 2159 25,4
330 |3 E g | 1900 | 1270 | 445 | 1857 | 8 | 2067 | 285
356 D-'E-B‘ 2220 152.4 47 8 2159 12 292.1 28.5
419 1S3 B | 2730 | 2032 | 556 | 2699 12 | 3492 | 31,8
508 & o | 3430 | 2540 63,5 | 3238 16 431,8 35,0
559 E@.g 4000 | 3048 | 665 | 3810 | 20 | 4890 | 350
603 4320 | 3556 | 699 | 4128 | 20 | 5270 | 38,
686 "E _ 4950 | 4064 | 762 | 4699 | 20 | 6032 | 41,1
743 £ | 5460 | 4572 | 826 | 5334 | 20 | 6540 @ 445
500 813 g’ _ 6100 | 5080 | 889 | 5842 | 24 | 7239 | 445
600 B0 940 7180 | 6096 | 1016 6922 | 24 | 8382 | 508

Dimansf-c;;!s“a,.-ai u-no' drilling according to ASME -

imensions O, 1‘:-,. R il_é;r;;aga suivant ASME
B 14.5 - 1996.

B16.5- 1996
Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4
info.metalpart@gmail.com

www.metalpart.ir
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brides long welding-neck long welding-neck flanges
PN 150 class 200

face surélevée raised face
DN 15 a 600 NPS 1/2 to 24

achne o N A 8 £ R Percage / Drilling

' Nombre G = d
DN | DPS mm mm mm mm mm mm Numbar mm mm
15 V73 121 5 I 127 | 224 | 349 | a4 82,6 222
[ 20 BT 130 | E 48,0 19,0 25,4 429 | 4 88,9 @ 2272
25 BB 149 | m| 540 | 254 | 284 | 508 | 4 1016 | 254
32 Rul7 159 'E[ 63,5 | 318 | 284 | 635 | 4 11,1 | 254
10/20 178 |5 g 700 | 380 | 318 | 730 | 4 | 1238 | 285
Tl 2 216 _’Eigi 100,0 50,8 38,1 92,1 8 165,1 25,4
ﬁz 1/2 244 | 8 ‘E:. 5| 1240 635 | 41,1 | 1048 8 190,5 | 28,5
M 241 E g 1270 | 762 38,1 | 127.0 8 1905 | 254
BICW4 292 | =g 8| 1585 | 1016 445 | 1572 | &8 2350 31,8
% S 349 | & S| 1900 | 1270 | 508 | 1857 | 8 | 2794 350
6 381 %ﬁ §| 2350 | 1524 556 | 2159 12 3175 | 31,8
8 470 | = g? 2985 | 2032 | 635 | 2699 | 12 | 3937 = 38,
10 546 | 3 o8| 3685 | 2540 699 | 3238 | 16 4699 38,1
12 610 E’;_E’. E' 4190 | 3048 | 792 | 3810 | 20 = 5334 38,

i s | =| 4510 | 3556 | 859 | 4128 | 20 5588 41,1

16 705 ii 508,0 | 4064 88,9 | 4699 | 20 6160 @ 445
I 787 = | 5650 | 4572 | 101,6 | 5334 | 20 | 6858 508
500 ) 857 gﬂi_ 622,5 | 5080 | 1080 | 5842 | 20 7493 53,8
TCl 24 104] | 7495 | 6096 | 1397 | 6922 | 20 | 9017 | 665

Dr;wns-mnsa,-c:_ﬁ' cndf;r”ﬁ_ng according fo AS}-;E_-

Dimensions O, C, E af;al:;ugu suivant ﬁ.E-nME .
B 16.5- 1996

B16.5- 1994
FoMy mi UL (gl (o S g (B giucio 3L ot (ol g8 1 0
ANTIYSYPEF— VA EFPPVYA 1 Ll il
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brides taraudées, welding-neck et pleines threaded, welding-neck and blind flanges
pressions 345 et 690 bar - face type J rated working pressure 5000 and 10000 PSI - R.J. face

APl 6 A - 1996 APl 6 A - 1996
L . i _ Welding-neck = WN
| - L l & R i - Dia. alésage a préciser par 'acheteur
!- ' [ E; | / | \ | | N | Dth.%fcounmrbumrnbuspedﬂad — —h
Htn At f __ ] | . v purchaser s e
= TR rml | B INNIIDVN K
i : ) . fm : = i | i G E |
Turaudée - Flletage spécial, & la demande, pour bride taraudée. | : | . TYPEBX TYPERX TYPER
Threaded — Special thread for companion on request. o - 2 - E E E
| r::.:i| = A TYPE 6 BXIFace type J / BRJ Face = 1 1
- | T Welding-neck - WN i A ) 1
H-I-ﬁ.ﬁwﬂfﬂwnrl-ﬂ ? ;:nfm::“bﬁz?;;cmmpﬂnﬂm | m i “ “
. " t m l.:ﬂl ‘nl
| h—a—u | ﬂa::r‘:;madmmdnﬁ;msfﬂ l L_a_4+
- B - - Dia. alésage 4 préciser par |'acheteur / l B .
- A - Dia. of counterbore to be specified & A i Octogonal Chval
Pleine / Blind by purchaser, Pleine / Blind
~ brides/Flanges

hchatl mm ht:_hh] mm hdm| mm in:lml mm Iﬂﬁhﬁ[ mm l:p

.81 46,0 | 4.88 165,1 'R ou/or RX 24 |

11,8
194 492 | 538 1370 | 750 | 190,5] 172 | 163 0438 11, 469 | 11,91 | R ou/or RX 27 |
2.19 | 556 | 662 1680 8.00 | 203,2 24,0 21,7 . ' 469 | R ou/or RX 35
244 | 61,9 | 762 1940 | 950 | 241,3| 33,6 33,0 : : R ou/or RX 39
319 | 81,0 | 900 2290 | 11.50 | 292,1 : R ou/or RX 44
3.62 | 921 | 975 248,0 | 12.50 | 317.5| 793 79,0 : ; 49 | R ou/or RX 46
4.06  103,2 | 12.50 50 | 3937 625 15,88 | 0.6 R ou/or RX 50
469 119,01 | 14.63 : 482,6 8 R ou/or RX 54 :
1988 ETTH 444 112,7 | 18.00 59061 - =
163/a vk 513 | 130,2 | 21.06 | 535,0 | 26.62 | 6763 - s
TEH 4763 6.53 1659 | 24.69 627,1 | 31.62 | 8033 - =
(TN 539 5 - -

7.02 1810 | 2762 7017 | 34.88 | 8858

IBETH 46,0 38 | .66 | 42,1 | 4.12 | 1048 | 575 | 148,0 9.9

8 ;
T8 52.4 .73 | 44,1 | 438 111,01 | 625 | 1588 10,8 12,2 0.403 (10,24 ; 8 3/4 ; 133
[JrH 650 : 232 | 202 | 512 | 5.19 1318 | 7.25 | 1842 181 | 18,6 0.448 |11,38 | BX. 0,34 8 7/8 6.00 152 0,65
irE 778 1062 | 270 | 2.30 58,3 | 600  152,4 | 6.50 159 28,1 27,6 0.488 | 12,40 BX-154 0,45 ] | 6.75 171 06,95
JirWm10a:2 1244 | 316 | 277 70,2 | 728 1849 | 10.19 | 258,8 453 51,7 0.560 | 1422 BX-155 0,68 8 11/8 8.00 203 1,40
JIM130;2 1406 357 | 312 794 | 869 2207 | 11.81 | 3000 0.509 12,93 BX-169 - 12 1 1/8 875 222 150
AWM 1794 1888 479 | 406 03,2 | 11,88 3016 | 1588 | 403,2] 1406 174,] 0.733 18,62 BX-156 192 | 12 11/2 | 11.25 | 286 3,50
2286 2175 552 | 488 1238 | 14.12 | 358,8 | 18.75 | 476,3 0.826 |20,98 BX-157 3,06 16 11/2 | 13.00 | 330 3,90
2794 2575 654 | 5.56  141,3 | 16,88 | 428,86 | 22.25 | 5652 | 3424 4536 0.911 [23,74 BX-158 4,42 16 T3/a | 1500 | 381 5,84
346,) 3025 748 | 662 1683 | 20.38 5175 | 26.50 | &73,0| . 1.012 (2570 | BXI159 | 6,57 20 | V7/8 | 17.25 | 438 | 7,50
- 4255 3431 872 | 6.62 1683 | 2269 T576.3 | 30.56 | 7763 0.560 | 14,22 BX.162 - 24 17/8 | 17.50 | 445 | 7,62
VEILI4763 4094 1040 878 2230 | 27.44 6969 | 3644 9355 - R 0.968 | 24,59 BX-164 = 54 | 21/a | 2950 573 4,57
5398 4500 1143 | 9.50 241,3 | 3075 7811 | 40.25 10224 - = 1.029 (26,14 BX-166 = 24 21/2 | 2450 622 -
(1) Uniquement pour brides pleines / Only for blind flanges * Masse opproximative / Approximate weight.

PN s UL w0 S g (B g Sl ot g 4gi 1 e
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brides welding-neck et pleines welding-neck and blind flanges
pressions 1035 et 1380 bar - face type J rated working pressure 15000 and 20000 PSI - R.J. face

APl 6 A - 1996 APl 6 A - 1996
TYPE 6 BX

| - T e TYPE BX

l. I O B evocruoees TN (8 : Wl TV f i B .

l L—G——I : | L G - lv’i"'_

(S (R - — / i \

= - 8 A J
Welding-neck - WN Pleine / Blind e

Dia. alésage a préciser par |'acheteur /
Dia. of counterbore to be specified
by purchaser.

Nominal size Waight Weight | Nombre = UNC size Weight
. ' ' ' . l _ ‘ W.N.  Pleine/Blind '
h'ldm| mm inches | mm | inches | mm | inches mm | inches | mm kg | kg
: 0379 | 9.63 BX-151 0,23 8 7/8 5.50 140 0,43
524 B75 222 | 200 508 | 450 1143 | 688 | 1746 158 16,7 0.403 | 10,24 BX-152 0.23 8 7/8 .00 152 0,45
450 1000 254 | 225 572 | 525 1334 | 7.88 | 2000| 222 24,9 0.448 | 11,38 BX.153 0,34 B ] 6.75 171 0,95
778 1131 287 | 253 643 | 606 1540 | 906 | 2302| 326 37,2 0.488 | 12,40 BX-154 0,45 8 11/8 7.50 191 1,40
1032 1419 | 360 | 309 786 | 7.62 1937 | 11.44 | 2905 68,0 717 0.560 | 14,22 BX-155 0,70 8 1 3/8 9.25 235 2,50
1794 1988 | 505 | 469 119,1 | 1200 3048 | 16.88 | 428,6  179,1 218, ] 0733 | 18,62 BX-156 1,92 16 1 1/2 1275 | 324 3,88
2286 2550 | 648 | 575 1461 | 1500 3810 | 21.75 | 552,5| - 0826 | 2098 BX-157 3.06 16 17/8 15.75 400 715
3200 813 | 7.38 1873 | 17.88 454,0 | 28.00 | 711,2 = 0811 | 2314 BX-158 4,42 20 2 19.25 | 489 9,90
2047 | 21.31 5413 = 1.012 | 25,70 BX-159 20 21/4 21.25 540
0.968 | 24,59

2555 | 28.44 | 7224 BX-164 20 3 26.75 67

4‘2 . ”?’ o Warkin ql _ :“5] B rervice |30k Fai we FEsure - oo

: 0.379 | B
714 | 519 1318 | 9.06 | 2302 0403 | 10,24 BX-152 0,23 B 11/8 B.25 210 1,43
_12.81] 325 3.2 79.4 594 | 1508 | 10.31 | 261,92 0.448 | 11,38 BX-153 0,34 B 11/4 Q.25 235 1,95
14.06 357 3.38 85,7 675 | 171,58 | 11,31 | 2873 0.488 | 12,40 BX-154 0,45 8 13/8 10.00 254 2,60
17.56 446 | 4.19 1064 8.62 | 219,71 | 14.06 | 3572 0.560 @ 14,22 BX-155 0,70 B 13/4 12.25 311 5,20
25.81 656 650 1651 | 13.88 3524 | 21.8] | 5540 0.733 | 18,62 BX-156 1,92 16 2 17.50 445 .20
31.69 BOS BO& 2047 | 17.38 4415 | 27.00 | 4858 0B26 | 209B Bx-157 16 2142 2238 | 568
3475 | 883 | 881 223,8 | 19.88 5050 | 29.50 | 7493 0911 | 23,14 | BX158 16 23/4 | 2375 603
4575 | 1162 15.50 | 3937 | 24.19 46144 | 4000 (10160 1.012 | 2570 BX-159 20 b 30.00 762
(1) Uniquement pour brides pleines / Only for blind flanges * Masse opproximative / Approximate weight.
PN i HULS (oI5 iriao I g (9 g ST wo | (4l 98 o
Tehran Ahmad Abad Mostofi, Golgun Industrial Town, 6th Street, No. 4 :
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